
Teil des Vitaris Reinigungssystems

Steinauslese und Klassierung

Der Combistoner MTCH bietet zwei 

unterschiedliche Anwendungen in einer einzigen 

Maschine. Es ist eine hervorragende Lösung für die 

effiziente Separierung von Steinen und Glas und für 

das gleichzeitige Klassieren von Körnern in Getreide 

und Mischprodukt. Lieferbar ist der Combistoner in 

den Versionen Frischluft (FA), Umluft (RA) oder in 

Kombination mit MANW. Bei beiden Umluft-

Optionen wird der Energieverbrauch um bis zu 

15 % reduziert.

Innovations for a better world.

Combistoner

MTCH

Vorteile

• Flexibler und bequemer Sieblage-Austausch

Ermöglicht schnelle Wartung und höhere 

Betriebszeit

• Hygienische Produktion

Geschlossene Konstruktion mit 

FDA-zugelassenen Materialien

• Hohe Abscheideleistung

durch integrierte Staubabscheidung und 

elektrische Luftstromsteuerung

Getreide

Mischprodukt

Luftführung

Besatz (Glas, Steine)

Aspirationsanschluss

Das modulare 

Vitaris Reinigungssystem

MVST MTRD MTCH MVSS MVSU

Dank Schnellspannsystem ist der Sieblage-

Austausch in weniger als 5 Minuten 

erledigt.



Bühler AG

CH-9240 Uzwil 

Schweiz

milling@buhlergroup.com

buhlergroup.com/milling

Vitaris Combistoner MTCH

Hervorragende Selektivität durch Kombination von 

zwei unterschiedlichen Anwendungen

Technische Daten im Überblick:
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Abmessungen

mm

A B C

1 340 2 470 1 410

1 980 2470 1 490

Beispiele für Kombinationen beim Vitaris Reinigungssystem 

mit den lieferbaren Optionen Frischluft (FA), MANW und 

Umluft (RA)

Modell Fassungsvermögen (Weizen)

Reinigung

 t/h

Motorleistun

g

 kW

Gewicht

 kg

MTCH-60 2 – 12 4 860

MTCH-120 12 – 24 8 1 300

Combicleaner und Umluftaspirateur 

mit Umlufttarar

MTKC-60-FA-MVST-MVSS

oder

MTKC-120-FA-MVST-MVSS

Combistoner mit Umlufttarar

MTCH-60-FA-MVSS

oder

MTCH-120-FA-MVSS

Einzelmaschine

MTCH-60-FA

oder

MTCH-120-FA
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