
Innovations for a better world.

Produire des produits rentables et de qualité constante est l'objectif 
ultime de toute minoterie. En outre, la façon dont les employés gèrent et 
échangent les informations au sein de leur entreprise est essentielle 
pour optimiser les opérations.

Comment votre processus d'échantillonnage est-il géré aujourd'hui? Les données sur la qualité 
sont-elles collectées, stockées et communiquées de manière efficace? Les spécifications de 
qualité du produit sont-elles toujours adéquates? Souffrez-vous d'écarts de qualité?  
Laissez-nous vous aider à optimiser les processus et les ressources pour maximiser les profits.

Prêt à transformer votre entreprise? 
Contactez votre représentant Bühler local ou 

contactez-nous à l'adresse suivante:
milling@buhlergroup.com 

Avantages 

Maximise les  
profits

 – Qualité constante des  
produits

 – Production stable

 – Contrôle de qualité  
en temps réel

 – Zéro écart

 – Optimisation du  
mélange de produits

Réduit le travail et les 
erreurs

 – Réduit les tests de 
laboratoire

 – Fonctionne sans papier

 – Élimine les erreurs  
manuelles

 – Réduit le nombre  
d'employés impliqués  
dans les processus de  
qualité

Améliore la  
traçabilité

 – Données de production    
et de qualité réunies

 – Sauvegarde, récupère  
et reporte numérique-    
ment 
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Le portefeuille de gestion de la qualité de Bühler comprend: 

 – Collection, centralisation et transfert automatisés des données dans l'ensemble 
de l’entreprise

 – Limites de qualité et réaction automatique du processus en cas d'écart
 – Traçabilité des données de qualité ultime et rapports numériques
 – Surveillance de la qualité en ligne 24/7
 – L'analyse des données pour être en mesure de prévoir les problèmes de qualité 

potentiels avant qu'ils ne s'aggravent

Exigences:

 – Mise à jour du système Bühler Automation, et de tout matériel périphérique 
permettant de contrôler la qualité (MultiNIR, appareils de laboratoire, collecteur 
automatique d'échantillons...)

Gestion de la qualité par Bühler


