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Schrotmiihle Maltomat IIl MDBA.
Steigert die Effizienz Ihrer Anlage.

Der Maltomat Ill.

Steigert die Effizienz lhrer Anlage.

Die universelle SchrotmUhle Maltomat il ist ein topmodernes und flexibles Vermah-
lungssystem fUr trockenes oder konditioniertes Malz und Rohfrucht.

Erhohte Sudhausausbeute.

Die automatische Mahlspaltverstellung passt den Mahlspalt wah-
rend des Betriebs via Anlagensteuerung auf verschiedene Roh-
fruchttypen und Malzsorten sowie auf die variierende Produktquali-
tat an. Durch die stets optimale Vermahlung wird die Ausbeute
erhdht, der Malzbedarf reduziert und die Kosten optimiert.

Reduzierte Lauterzeiten.

Das optimierte horizontale Prinzip von «Mahlen-Mahlen-Sie-
ben-Mahlen» flhrt zu einer exakten Trennung von Spelzen,
Schrot und Mehl. Die genaue Trennung, der Erhalt der Spelzen
sowie die optimale Ausmahlung verkirzen die Lauterzeiten.

Geringer Energieverbrauch.

Der effiziente Direktantrieb fuhrt zu einem bis zu 10 % geringe-
ren Energieverbrauch als bei der herkdmmlichen Trocken-
schrotung. Das Weglassen von Getriebe und Keilriemen ver-
ringert zudem den Wartungsbedarf und erhdht die
AnlagenverfUgbarkeit.

Vorteile.

= Erh6hte Sudhausausbeute
= Reduzierte Lauterzeiten

= Durchdachtes Wartungskonzept
= Geringer Energieverbrauch
= Vielseitig im Einsatz

Durchdachtes Wartungskonzept.

Der einfache Maschinenzugang erlaubt einen schnellen Wal-
zen- und Siebwechsel sowie eine muihelose Reinigung. Die
Probenentnahme nach jeder Passage ermdglicht eine exakte
und zuverlassige Qualitatskontrolle.

Vielseitig im Einsatz.

Der Maltomat Il ist flexibel bezliglich BaugréBe, Motoren so-
wie Anzahl Passagen und eignet sich fur alle Malz- und Roh-
fruchttypen (Weizen, Gerste, Mais, Reis, Sorghum, etc.). Mit

der individuell steuerbaren Mahlspaltverstellung ist der Malto-
mat Ill in allen Brauereien und Destillerien einsetzbar.
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Schrotmiihle Maltomat IIl MDBA.
Steigert die Effizienz lhrer Anlage.

Ausgezeichnete Spelzentrennung.
Reduzierte Lauterzeiten.

Temperatie  G0°C

Mobar current. 32 A
Operating hours. 320 h

Integrierte Biihler-Steuerung.

Die Integration der Buhler Bedienelemente Uber Bus oder
Ethernet in die Sudhaussteuerung erlaubt die rezeptgetreue
Anpassung der Mahlspalte je nach Rohfruchttyp, Malzsorte
und Produktqualitdt und erhoht so die Schrotausbeute.

Mahlen-Mahlen-Sieben-Mahlen.

Die Vermahlung tber drei Passagen trennt GrieBe, Mehle und
Spelzen exakt. Das Siebkonzept begunstigt die verbesserte
Trennung und reduziert die Lauterzeit:
1. Passage: Vorbruchwalzenpaar: Das Korn wird aufgebrochen
2. Passage: Spelzenwalzenpaar: Mehlkorper werden unter
Schonung der Spelzen ausgemahlen
Siebmodul:  Spelzen werden ausgesiebt mit zwei groBen
Spelzensieben und der Langhub-Siebbewegung
3. Passage: GrieBwalzenpaar: Die GrobgrieBe werden
reduziert
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Optimierung des Gesamtprozesses.
Durch Integration neuster Innovationen.

Flexibler Transport fir lhre Anlage.

TUBO - der neue Schubelementeforderer von Buhler - vereint die
Vorteile des mechanischen und pneumatischen Transports bei
reduziertem Energieverbrauch. TUBO liefert durch einen schonen-
den und hygienischen Transport die Basis fur einen effizienten Be-
trieb. Durch den Verbund der losen Schubelemente ist eine
dreidimensionale Forderung moglich. Der geschlossene Transport
bei geringer Geschwindigkeit eliminiert den Bedarf an zusatzlichen
Explosionsschutzmassnahmen, verringert den Energieverbrauch
und reduziert die Investitionskosten in den Prozess sowie in das
Gebaude.

Wohldosierte Malzkonditionierung.

Der Flissigkeitsmengenregler regelt die exakte Wassermenge
fur die Konditionierung. Der Condimat sorgt fUr eine schnelle
und homogene Wasserverteilung sowie flr eine perfekte Durch-
mischung von Wasser und Malz. Durch seine Mischpaddel mit
Selbstreinigungseffekt ist der Condimat auBerst wartungsarm.
In Kombination mit dem Maltomat Il fihrt dies zu einem hoéhe-
ren Spelzenvolumen und somit zu einer schnelleren Lauterung
von bis zu 13 I/m2 x min. Zudem wird die Sudhausausbeute
optimiert.

Konditionierte Trockenschrotung Nassschrotung

Walzen 6 (4) 2(4)

Konditionierung Bis 6 % Bis 16 %

Verhiltnis Malz : Wasser 1:2.0-35 1:3.0-8.5
Dickeres Einmaischen, héhere Vorderwirze, reduzierte Lauterzeit, Wasser wird zum Pumpen des Schrotes bendtigt
reduzierter Energieverbrauch Ablautergeschwindigkeit

Sudhausausbeute Bis zu 80.0 %

Stromverbrauch 1.85 - 2.55 kWh/t

76.4 %
3.7-3.9 kWh/t
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Energiesparende Schrotproduktion.

Auch fur Maischefilter.

Passend fiir Maischefilter.

Dank flexibel einstellbarer Spelzentrennung ist der Maltomat |
sowohl fur Maischefilter als auch fur Lauterbottiche geeignet.
Die Spelzen werden von Mehlen und GrieBen getrennt und der
Vibro-Siebmaschine zugefuhrt. Diese ermoglicht eine effiziente
Sichtung und optimale Starkertickgewinnung sowie eine Ab-
trennung der Spelzen.

Erhohte Produktion.

Die Spelzentrennung reduziert die Gesamtproduktmenge im
Prozess. Dem Sudhaus wird verhaltnisméassig mehr stéarkehal-
tiges Schrot zugefihrt und somit die Gesamtsudhauseffizienz
gesteigert.

4-Walzen Schrot-
muhle Maltomat I1l

Maximierte Bierqualitat.

Die Oberflachenbehandlung des Rohprodukts reduziert die
biologische und chemische Kontamination. Die Qualitat des
Endprodukts wird erhdéht und ist noch konstanter.

Reduzierte Energiekosten.

Dem Sudhaus wird verhaltnismaBig mehr stéarkehaltiges
Schrot zugeflhrt. So kann bis zu 50% Energie im Vergleich
zur Hammermuhle eingespart werden. Durch die geringere
Produktmenge im Prozess sind die thermischen Kosten um
bis zu 5% niedriger.

m 6-Walzen Schrotmiihle
m Maltomat lll mit Spelzen-
I trennung fiir Maischefilter

@ L, optimales Schroten \ - und Lauterbottich
Spelzentrennung -‘"ll
T P
| ¥ V
Mit separatem
@ @ Auffangbehélter
fUr Spelzen
M
Spelzen Schrot
Vibro-Siebmaschine E -
_ L, starkert ‘ P
= Stérkertick- .
N\ gewinnung ¢
Ruckfuhrung Anwendung fur
von Stérke Maischefilter und
. zum Prozess Lauterbottich
Spelzen fur ande- >

re Anwendungen




Schrotmiihle Maltomat IIl MDBA.
Steigert die Effizienz Ihrer Anlage.

Kundendienst - jederzeit, weltwelt.
Fur den Maltomat lil.
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Geringer Wartungsaufwand.

Durch das robuste Design und den einfachen Maschinenzugang
reduziert sich der Wartungsaufwand. So kann zum Beispiel der
optimale Zeitpunkt des Walzenwechsels durch die Messung des
Riffelprofils mit dem Buhler rollDetect-Service bestimmt werden.
AuBerdem erlauben der einzigartige Siebrahmen aus Aluminium
sowie die Schnellspannverschllsse einen einfachen Wechsel
durch nur eine Person.

Unterstiutzung durch das Buhler
Servicenetz.

Die UnterstUtzung durch das weltweite Servicenetz von Blhler
garantiert eine maximale Anlagenverfigbarkeit mit minimalen Still-
standzeiten.

Hoher Sicherheitsstandard.

Der Maltomat Ill besticht durch sein druckstoBfestes Design. Das
Sicherheitskonzept wird durch modernste Sensortiberwachung
sowie einem Magnet zum Schutz der Maschine erganzt. Zudem
ermdglicht ein Verteilpaddel vor der Speisewalze die Verteilung des
Produktes Uber die gesamte Walzenlange. Die manuelle Kontrolle
ist durch die Probenahme nach jeder Passage mdglich.

Ostasien
® 3 Service-Stationen




Universell einsetzbar.

Modularitat far

Flexibilitat.

Schrotmiihle Maltomat IIl MDBA.
Steigert die Effizienz lhrer Anlage.
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Modularitat fir maximale Flexibilitat.
MDBA-500-4 MDBA-1000-4 MDBA-1500-4 MDBA-500-6-S MDBA-1000-6-S MDBA-1500-6-S
Durchsatz Malz t/h 4-6 6-11 11-16 4-6 6-11 11-16
Walzenanzahl Stlck 4 4 4 6 6 6
Walzenldnge mm 500 1000 1500 500 1000 1500
Gewicht kg 3000 4000 4800 5000 6700 8300
Siebmodul Nein Nein Nein Ja* Ja* Ja*
MotorgréBe kw 4-15 7.5-22 11-22 4-11 5.5-18.5 11-22
Motorlinge M mm 570-774 716-746 716-746 488-716 488-746 592-746

*Das Siebmodul ermdglicht eine schonende und optimale Ausmahlung von Malz und Rohfrucht zur Erhéhung der Ausbeute
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Biihler GmbH

92339 Beilngries
Deutschland

T +49 8461 701 0
F +49 8461 701 133

grain-quality-supply@buhlergroup.com
buhlergroup.com/mb
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