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Avantages

Le systeme de
nettoyage Vitaris modulaire

Composant du systéme de nettoyage Vitaris @
Séparation des particules legéres

MVST MTRD MTCH MVSS MVSU

Le canal d’aspiration MVSU avec air frais est utilisé
dans les applications de nettoyage des grains pour
séparer les particules et impuretés légeres des grains
de qualité. La machine est utilisée de facon autonome
ou combinée a la plateforme de nettoyage Vitaris.

Un produit de la plus haute qualité
La vanne d’air réglable avec précision et la cloison
étanche permettent une excellente séparation

Une production hygiénique
Conception sans danger pour I'alimentation avec
des matériaux approuveés par la FDA et une

vidange compléete du systeme d’alimentation

e q q Produits en grain
Une utilisation simple 9

La fenétre d’inspection et la lampe & LED Courant dair

Particules légeres

@ BUHLER

simplifient la surveillance du processus



Canal d ’aspi ration MVSU Exemples de combinaisons dans le systéme de nettoyage Vitaris :
Excellente efficacité de séparation

Apercu des données techniques :
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Modeéle Capacité (blé) Dimensions mm .i ! ?
Réception Nettoyage Aspiration Poid ' ! .

th th m3/min kg A B c ~ \ /’< ! ‘ o
MVSU-60 2-25  2-12  18-54 205 1065 535 2146 o -~
MVSU-120 25_50 12 _24 58-108 365 1688 561 2537 Indépendant Séparateur avec canal d’aspiration

MVSU-60 MTRD-60-MVSU E
A ou ou
< > MVSU-120 MTRD-120-MVSU

gi};i 2 . Séparateur et tarare a circulation
s | A~ - d’air avec canal d’aspiration

{
& — T ;\& x F MTRD-60-MVST-MVSU

ou
MTRD-120-MVST-MVSU
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