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Innovations for a better-world.




VIVESCIA
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Frankreichs fUhrendes Unternehmen in der Landwirtschaft, die VIVESCIA-Gruppe, ist
ein Zusammenschluss von 11.000 Landwirten im Nordosten des Landes. Der Land-
wirtschafts- und Verarbeitungskonzern beschaftigt 7.500 Menschen in 25 Landern und
generiert einen jahrlichen Umsatz von 3,39 Milliarden Euro™.

VIVESCIA ist entlang der gesamten Getreidewertschdpfungskette, vom Feld bis zur Gabel, aktiv
und verbindet die getreideproduzierenden Landwirte mit der getreideverarbeitenden Industrie und
und den Endverbrauchern. Die meisten Aktivitaten finden auf B2B Méarkten statt und bieten eine
vielfaltige Produktpalette, die von Backzutaten und gefrorene Backereiprodukte Uber Zutaten fur
Brauereien und Destillerien bis hin zu Tierfutter reicht. Das Unternehmen verwaltet rund 250 Ge-
treidesammelstellen mit einem Umsatz von 3 Millionen Tonnen pro Jahr. Im Interesse inrer Mitglie-
der, der Landwirte, der Verbraucher und der lokalen Gemeinschaft, setzt sich VIVESCIA fur hdchs-
te Geschéftsstandards, Produktqualitat und Umweltleistung ein.
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Der Auftrag

VIVESCIA beauftragte Buhler mit der Planung und dem Bau eines neuen Getreide-Empfangs- und
Lagerzentrums mit einer Gesamtkapazitat von 43.500 Tonnen in der Neuansiedlung in der
Gemeinde von Sommesous in Frankreich. Das Anlagenkonzept beinhaltete 10 Stahlsilos,
Annahme und Férderung sowie Reinigungs- und Filteranlagen zur Annahme und Verarbeitung von
Weizen, Gerste, Raps und Mais. Sie wurde flUr die Emte 2015 installiert und in Betrieb
genommen.

Spezielle Anforderungen und
Herausforderungen

Das erste Ziel war der Bau einer Anlage mit der hochstmoglichen Annahmeleistung, um die
Entladezeiten auf ein absolutes Minimum zu reduzieren. VIVESCIA wollte die Ausfallzeiten und
Wartungskosten so gering wie maoglich halten. Die Qualitdt der eingesetzten Gerate und
Materialien war fUr die Erreichung dieses Ziels von entscheidender Bedeutung und die Gesamt-
betriebskosten waren ein mafBgeblicher Faktor bei der Vergabe des Auftrags.

VIVESCIA hatte zudem ein sehr klares Verstandnis fur die lokalen Anforderungen, welche durch
die regionale Geographie, die Erntemengen und die Anzahl der Landwirte in der Region definiert
sind. Dazu kamen die strengen geschaftlichen Anforderungen, die Kosten fur Transport, Wartung
und Energieverbrauch zu senken. Wechselnde Witterungsbedingungen und insbesondere heil3e
Temperaturen hatten sich nachteilig auf die aufeinanderfolgenden Emten in der Region
ausgewirkt, wodurch eine zusatzliche Gewichtung auf Effizienz und Leistung entstand.

Gemal der erklarten Verpflichtung von VIVESCIA zur Nachhaltigkeit, musste das Werk strenge
interne und externe Umweltauflagen erflllen. Die Genossenschaft bendtigte auch einen flexiblen
Aufbau, der zukunftige Erweiterungen zulasst.

Bei der Vertretung der Interessen ihrer Mitglieder wandte die Vereinigung auBerste Sorgfalt an und
setzte eine ehrgeizige Frist: Die Anlage sollte rechtzeitig zur Ernte 2015 in Betrieb genommen
werden.
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Die Losung

VIVESCIA erkannte die einzigartige Expertise und die hohe Prazision von Buhler. Da die
Anforderungen sehr detailliert und fixiert waren, erforderte dies von Buhler ein hohes Mal3 an
Flexibilitat. Das Buhler-Team hat sich voll und ganz daflr eingesetzt, diese Anforderungen zu
erflllen und die beste Losung innerhalb des sehr engen Zeitrahmens umzusetzen. Dieses
Engagement Uberzeugte VIVESCIA, den richtigen Partner fUr das Projekt gefunden zu haben. Der
Ansatz von Buhler erfllite nicht nur alle kritischen Anforderungen, sondern auch ihre Erwartungen
an Preis und Qualitat.

Die ehrgeizigen Ziele, Vorgaben, detaillierten Spezifikationen und Fristen des Projekts stellten flr
alle beteiligten Teams eine groBBe Herausforderung dar. In enger Zusammenarbeit mit VIVESCIA
hat Buhler ein Single-Pass-Konzept entwickelt. Das bedeutet, dass Getreide in einem einzigen
Prozessschritt mit einer Geschwindigkeit von 250 Tonnen pro Stunde aufgenommen, gereinigt,
aufbereitet und in Silos geflllt werden kann. Um die Wartungszeiten so gering wie mdglich zu
halten, werden die meisten Kandle mit Anti-Verschleil und lebensmitteltauglichem Material
ausgekleidet.

Mit diesem ,,one shot” Konzept
kontrollieren wir auch den Bruch von
Koérnern, welcher durch die
Verarbeitung entsteht.

Denis Kesy, Projektmanager
VIVESCIA, Sommesous

Das Design der Anlage entsprach allen zu Beginn des Projekts festgelegten Spezifikationen —
einschlieBlich der Einhaltung der ISO 22000, der allgemeinen Qualitatsnorm von VIVESCIA.
2015 wurde das Projekt erfolgreich fur die Ernte in Betrieb genommen.
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Mit Bahler haben wir

Technische Daten.

in Sommesous, Frankreich.
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Starke Partnerschaft und starke E

rgebnisse

Die ehrgeizigen Ziele und Vorgaben und der enge Zeitplan setzten die Teams von VIVESCIA und
Bdhler unter immensen Druck. Die ausgezeichnete Partnerschaft, das Engagement und die
auBergewohnliche Bereitschaft, sich auf verschiedene Ansatze einzustellen und voneinander zu
lernen, fuhrten dennoch zu einem sehr erfolgreichen Projekt.

Vier Jahre spéter, bei der dritten Ernte seit der Inbetriebnahme,
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