i . . LHH-N
I Dichtheitsprufung nach der
CBUHLER prutung 5.550-6047

Uberdruck-Methode mit schaumendem Spray

Einleitung

Bei der Dichtheitspriifung nach der Uberdruckmethode, auch Spraytest genannt,
wird die gesamte Einheit eines durch Schweil3en, Flanschen und / oder Kleben
zusammengefugten Bauteiles auf seine Einzelleckraten Gberpruft. Das bedeutet,
dass alle leckverdachtigen Stellen wie Schweil3nahte, Flanschverbindungen, Kle-
bestellen, Durchfuihrungen etc. einzeln erfasst und ihre Einzelleckraten

Seite1v. 4

ausgewertet werden.

Dichtheitsprifungen nach Werknorm LHH-N 5.550-6047 werden bei einem
Prufenddruck von p >1-10“mbar durchgefiihrt. Die zulassigen Leckraten

konnen der-Werksnorm LHH-N 000.320 entnommen werden.

2. Vorgehen bei der Messung

2.1 Vorbereitung

Das zu prifende Objekt muss innen und aul3en trocken, frei von Rost, Schmutz,

Zunder, Ol, sonstigen Verschmutzungen und losen Teilen sein. Noch

vorhandene Offnungen (Flanschanschliisse, Anschwei3stutzen etc.) sind mit
geeigneten Hilfsflanschen zu verschlieR3en. Ein leichtes Einfetten der Dichtringe

mit Vakuumfett ist zulassig.

2.2 Sicherheitshinweis

Diese Spezifikation gilt fur Behélter, Bauteile und Komponenten, fur die keine

festigkeitsmaRige Auslegung vorgenommen worden ist.

Druckprifungen sollen moglichst in einem Raum durchgefuhrt werden, der nur
wenigen Menschen zuganglich ist. Steht ein derart geeigneter Raum nicht zur

Verfiigung, so empfiehlt sich das Aufstellen von Schutzwanden.

Der maximal zulassige Prufdruck in Abhangigkeit vom Behaltervolumen kann
dem Diagramm in Abbildung 2.2 entnommen werden (bei gréReren Uberdriicken

ist die Lokalisierung und die Identifikation einer Leckstelle wegen der zu

geringen Schaumbildung nicht mehr moglich).

Die Unfallverhitungsvorschriften (UVV) VBG 17 ,Druckbehalter” sind
einzuhalten.
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Abb. 2.2: Prufdruck in Abhangigkeit vom Behaltervolumen
2.3 Prufaufbau
Der prinzipielle Prufaufbau ist in Abbildung 2.3 dargestelit.
Manometer
Sicherheits-
ventil @
4 Schaumendes
1 Spray
Druckredu-
zierventil
N,
Stickstoff
Abb. 2.3: Prufaufbau Spraytest
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Es durfen nur einwandfreie und den anerkannten Regeln der Technik entspre-
chende Hilfsmittel verwendet werden, wobei die Werkstoffauswahl und die Be-
messung des verwendeten Hilfsmittels den bei der Druckprifung auftretenden
Beanspruchungen geniigen muss.

Bei Schraubverbindungen muissen alle Schrauben vollzahlig und so angesetzt
werden, dass sie mit einer ausreichenden Anzahl von Gewindegangen tragen.
Ein Nachziehen von Schrauben und Muttern ist wahrend der Druckbelastung
nicht zul&ssig und darf erst nach der Druckentlastung erfolgen. Das Anziehen
der Schrauben ist mit den auf den Zeichnungen ggf. genannten Drehmomenten
durchzufuhren.

Die Anschlussleitung und alle anderen von der Druckflasche bzw. Druckversor-
gung zum Prufling fuhrenden Bauteile missen ebenfalls den anerkannten
Regeln der Technik entsprechen.

2.4 Prafmedium
Als Prufmedium eignet sich am besten Stickstoff N,.

Sauerstoff O,, explosionsfahige, heil3e oder gesundheitsschéadliche Gase, Dampfe
oder Gemische daraus durfen als Druckmittel nicht verwendet werden.

Druckluft sollte auch 6l- und schmutzfrei nicht verwendet werden, da auch
geringste Restverunreinigungen das Ergebnis negativ beeinflussen oder den
Prifling verschmutzen kénnen.

2.5 Durchfuhrung der Prifung

Durch geeignete MalRnahmen (z. B. Kontrollmanometer) ist sicherzustellen, dass
der vom Manometer angezeigte Druck mit dem tatsachlichen Druck im Behélter
Ubereinstimmt, wobei ggf. der statische Druck zu beriicksichtigen ist.

Wird eine unregelmaliiige Steigerung des Prufdruckes festgestellt, so ist der Druck
sogleich weitestgehend abzusenken und die Ursache der UnregelmafRigkeiten
festzustellen. Leck- oder Rissstellen durfen unter Prufdruck nicht bearbeitet wer-
den.

Die Dichtheitsprifung des unter Druck stehenden Priflings erfolgt durch
Absprihen der Schweil3néhte und Verbindungsstellen mit einer geeigneten
schaumbildenden Flussigkeit (Lecksuchspray).
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3. Nachweisgrenzen

Die Nachweisgrenzen der nach der Uberdruckmethode gepriiften Bauteile und
mbar - |

Komponenten liegt bei ca. 107°

4. Auswertung
Die Ergebnisse der Lecksuche werden dokumentiert

- im Prafbuch (nur Bauteile, Baugruppen)

- im Werksprifzeugnis (nur Bauteile, Baugruppen)

- in der Anlagenprifanweisung (nur Anlagen)

- im Qualitatsprifzertifikat nach DIN 55350-18-4.2.2 (Vakuumprufprotokoll fur
Anlagen)

5. Prifpersonal

Zur Vorbereitung, Durchfihrung und Bewertung von Druckdichtheitsprifungen
werden verantwortungsbewusste und sachkundige Personen beauftragt.

Sachkundig ist, wer:

e auf Grund seiner Ausbildung, seiner Kenntnisse und seiner wahrend der
praktischen Tatigkeit gewonnenen Erfahrung die Gewahr daftr bietet, dass er
die Prufung ordnungsgemalf durchfihrt;

¢ alle einschlagigen Sicherheitsbestimmungen beachtet;

e die erforderliche Zuverlassigkeit besitzt;

e Uber geeignete Prufeinrichtungen verflgt und mit dem Umgang dieser Einrich-
tungen vertraut ist.
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