El procesador de frutas IQF Vitafoods, nacido de
una reciente fusién entre los gigantes de alimentos
congelados Hortifrut y Alifrut, ha confiado en Biihler
SORTEX para llevar adelante sus operaciones de
procesamiento que tienen como objetivo exportar
globalmente unos 30 millones de kg de berries
congelados durante 2021.

Desde el comienzo de la pandemia de Covid-19, la
preocupacion del publico alrededor del mundo por una
alimentacion saludable ha ido aumentando. Esto ha

generado un crecimiento a nivel mundial en las ventas de
frutas congeladas de facil preparacion y larga vida util; una
tendencia que se espera continle con el mercado de frutas
congeladas que se prevé crecera a una tasa anual compuesta
del 6,58% entre 2020 y 2025, alcanzando un tamafio de
mercado de US$ 5,510 mil millones en 2025.
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El nuevo actor en los
mercados internacionales IQF confia
en SORTEX para clasificar su fruta
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En respuesta a este momento oportuno, el gigante
procesador de multiproductos congelados Alifrut y el lider en
la comercializacion de berries congelados Hortifrut, unieron
fuerzas, fusionando parte de sus operaciones de alimentos
congelados (la cual incluye el trabajo conjunto de cinco
plantas de procesamiento) para satisfacer sus mercados de
consumo clave en Europa, Asia, Estados Unidos y Oceania.

La nueva compania llamada Vitafoods, establecida en Agosto
de 2020, esta camino a procesar y exportar
aproximadamente 30 millones de kg de productos
congelados en 2021, incluidos 14 millones de kg de
arandanos congelados y mas de 16 millones de kg en otros
berries como frambuesas, frutillas, moras y cerezas.
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Basandose en la experiencia

Al decidir en qué tecnologia invertir para garantizar la mas alta
calidad de berries congelados, Vitafoods se baso en su
experiencia previa con la clasificadora optica SORTEX FA2
instalada hace un tiempo en las instalaciones de Hortifrut en
Molina.

Fernando Larios, director de operaciones de Vitafoods, nos
comenta: “En 2019 cuando aun operabamos como Hortifrut
adquirimos un SORTEX FA2 principalmente para nuestros
procesos de arandanos y en menor medida frutillas y moras.”

“Decidimos optar por Bihler debido a su muy buena relacion
precio-calidad en comparacion con otros proveedores de
clasificadores Opticos. La estabilidad y durabilidad de sus
sistemas, la forma en que su tecnologia cumplié con todos
nuestros parametros requeridos e incorpord el componente
vital de la seguridad alimentaria, todos estos factores hicieron
que fuera una muy buena decision para nosotros.”

“Como Hortifrut nuestro principal problema antes de invertir
en un sorter era la falta de confianza o seguridad en lo que
respecta a la eliminacion de materiales extrafos. Tan pronto
como comenzamos a usar el SORTEX FA2, recuperamos
nuestra confianza. A partir de ese momento, pudimos estar
confiados de que cualquier material extrano complejo que
pudiera aparecer en nuestro proceso (principalmente plastico,
pero también madera, palos y piedras) seria rechazado".

"Ese sentimiento no tiene precio. En segundo lugar,
querfamos una mejor definicion de los defectos de color y el
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tecnologia cumplié con todos
nuestros parametros requeridos e
incorporo el componente vital de la
seguridad alimentaria, todos estos
factores hicieron que fuera una muy
buena decision para nosotros.

- Fernando Larios,
Director de operaciones de Vitafoods
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SORTEX FA2 nos permitié ajustar con precision los
parametros a nuestras necesidades especificas. Por ejemplo,
un producto aceptado 100% ‘azul’, o un mayor porcentaje de
morado, pudiendo ser muy especificos y sin tener que
sacrificar nuestra fruta aceptable por falsos rechazos.”

“La tecnologia PolarVision de Buhler también nos resultd muy
Util en términos de remocion de materiales extrafos y
defectos de calidad, como arandanos deshidratados,
arandanos con tallos adheridos u hongos. Otra ventaja que
pudimos observar fue el sistema de iluminacion LED &
Xenon'.

"La iluminacion frontal nos otorgd una estabilidad y
confiabilidad inigualables, mientras que la iluminacion de
fondo permitié un contraste mejorado segun el producto que
estabamos ejecutando (por ejemplo, rojo en frutillas, verde en
arandanos) sin necesidad de cambiar ninguna parte de la
magquina fisicamente, sino un simple ajuste de software".

Gracias a la performance del SORTEX FA2, Hortifrut pudo
garantizar una produccion constante, jornada completa,
haciendo funcionar la maquina durante 16 horas al dia.
Logrando asi un incremento del 5% en su capacidad
productiva, “no solo por los defectos que pudimos eliminar,
sino también gracias a la reduccion del ratio bueno/malo en el
rechazo”, apuntd Larios. SORTEX, luego de la fusion, paso a
ser parte de la linea de procesamiento de Vitafoods.

El consumo de arandanos se ha relacionado con beneficios para la salud, como la

reduccion del riesgo de cancer, el aumento de la respuesta a la insulina, la inversion de la
pérdida de memoria relacionada con la edad y la reduccion de la presion arterial.
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Nuevas inversiones

Debido a la excelente performance del SORTEX FA2,
Vitafoods decidi¢ invertir en un segundo clasificador ¢ptico
SORTEX FA para sus berries congelados. “Elegimos el
SORTEX FA1 porque sabiamos que permitiria la mayor
flexibilidad para nuestras operaciones. Después de realizar
pruebas con Buhler, decidimos que seria una gran adicion a
nuestra linea, junto con el SORTEX FA2 existente, para
procesar diferentes tipos de berries".

“Necesitdbamos poder limpiar productos con distintos niveles
de contaminacion y el FA1 parecia estar preparado para el
desafio. Nos ha dado la tranquilidad de que nuestras
especificaciones de calidad y los requisitos de exportacion
especificos del mercado siempre se cumpliran y que nuestro
producto terminado estara libre de Materiales Extrafios.
Podemos decir esto con confianza debido a la experiencia
que ya tenemos con este equipo”, comenta Larios.

Para mas informacion:

Un partner post-venta presente

“La maquina practicamente funciona sola y no requiere
demasiado servicio técnico o soporte, pero siempre que
hemos necesitado al equipo de servicio de Buhler, los
ingenieros locales han sido de gran ayuda. La mayoria de las
visitas han sido mas para responder preguntas y brindar
capacitacion; el equipo local de SORTEX Chile nos ha
cuidado muy bien”, dice Larios.

De cara al futuro, Vitafoods opera con la intencién de
expandirse globalmente con una red integrada. “Tenemos
varios proyectos a futuro y para estos Blhler sera siempre
uno de nuestros principales referentes. Si otros procesadores
estan buscando una solucion eficiente, flexible y estable,
dirfamos BUhler es una muy buena opcion!” Larios concluye.

Frozen Fruits Sorting
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https://www.buhlergroup.com/content/buhlergroup/global/es/process-technologies/Optical-Sorting/Vegetable-sorting.html
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